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PatentansprOche: 

1. Falzapparat fOr quergefalzte und/oder langsge- 
falzte Produkte fQr BQcher und Umschlage mit et- s 
nem Falztrichter, einem mit einem Schneidzylinder 
zusanimenwirkenden, Punkturen aufweisenden 
Fslzmesserzylinder sowie einem Falzklappenzylin- 
der und einer zweiien Ungsfalzvorrichtung, d a > 
durch gekennzeichnet, daQzum Herstellen lo 
nur lingsgefalzter Produkte 

— dem vier Bogenl^ngen im Umfang umfassenden 
Falzmesserzylinder (II) cin Schneid- und Sam- 
melzylinder (50) zugeordnet ist, dessen Umfang is 
sich zum Umfang des Fahmesserzylinders wie 

3 :4verhait 

— der Schneid- und Sammelzylinder (30) mit drei 
in 120** Tcilung angcbrachien Schneidmessern 
(31) und Punktumadelreihen (32) versehen ist, 20 

— der Falzmesserzylinder vier in 90" Teilung an- 
gebrachte Schneidnuten aufweist, von denen 
zwei einander gegentiberliegende austausclibar 
gegen einen Faizmesserbalken sind oder die 
Falzmesserbalken fur die Aufnahme der 2s 
Schneidnut ausgebildet sind, 

— die fQr Querfalzung ablaufenden Schneidzylin- 
der (10) und Falzmesserzylinder (20) wirkungs- 
los geschaliei sind, wobei eincrseiis fUr die Pro- 
duktion nur einmal lingsgefalzter Produkte die 30 
BetStigung der Punkturnadeln (13, 14 und 32) 
eine Exemplarfilhrung zum unterhalb des 
Schneid- und Sammelzyllnders (30) angeordne- 
ten Bogenausleger (33, 34) bewirkt und ande- 
rerseits fur die Produktion zwcimal l^ngsgefalz- 35 
ter Produkte die Betatigung der Punkturnadeln 
(!3, 14, 32) des Falzmesser- (11) und des 
Schneid' und Sammeizylinders (30) und der urn 
90** zu den beiden Falzklappen (17, 18) versetzl 
am Faizklappenzylinder (19) angeordneten 4o 
Punkturnadeln (36» 37) Sammein auf dem 
Schneid- und Sammelzylinder (30) und Exem- 
plarfiihrung zum Transportband (24, 25) be> 
wirkt. 

45 

2. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn* 
zeichnet, daO am Falzmesserzylinder (11) in Lauf- 
richtung nach dem Schneid- und Sammelzylinder fUr 
die Produktion zweimal langsgefalzter Produkte ei- 
ne dem 2. Ldngsfaiz zugeordnete Perforiervorrich- 30 
tung angeordnet ist. 

3. Falzapparat nach den AnsprQchen I und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB am Schneid- und Sam- 
melzylinder (30) ein Bogenausleger (33. 34) vorgese- 
hen isL 55 

4. Falzapparat nach Anspruch 1« dadurch gekenn- 
zeichnet. daO der Schneid- und Sammelzylinder (30) 
als feste oder ausfahrbare Baugruppe ausgebildet ist 



Die Erfindung bctrifft cinen Falzapparat fiir querge- 
falzte und/odcr langsgcfalzte Produkte fur Bucher und 
Umschlage mit einem Falzirichter einem mit einem 
Schneidzylinder zusammcnwirkenden. Punkturen auf- 
weisenden Falzmesserzylinder sowic cincm Faizklap- 
penzylinder und einer zweiten Langsfalzvorrichiung. 
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Hs sind Falzapparate bekannt. bei denen die voll- oder 
halbbreite Papierbahn aber einer. Trichter langsgefalzt 
und anschlieOend ein- oder zweimal am Umfang ge- 
schnitten und durch den ersten Querfalz mit einer Ssi- 
tenhdhe des halben bzw. vierte! Umfanges des Platten- 
zyiinders ausgelegt wird. Mit einem zweiten Querfalz 
kann die Seitenhdhe nochmals halbiert werden, so daG 
das ausgelegte Produkt V4 oder Vg des Platienzylinder- 
umfanges hoch isu FOr BroschOren und Zeiischrifien 
kann die Bahn nach dem ersten Querfalz nochmals 
langsgefalzt werden, wodurch sich ein Format mit ei- 
nem halben bzw. viertel Umfang und einer halben Sei- 
tenhdhe der nach dem Trichterfalz enisiandenen Pa- 
pierbreite ergibt 

Andererseits ist es auch moglich, die geschnittene Bo- 
genltnge durch zwei Querfalze auf eine Formathdhe 
von V3 Umfang aufzuteilen. 

Fur den Bucherdruck sind deranige Falzapparate je- 
doch weniger geeignet, weil der Papierfaserlauf beim 
Querfalzen quer zum Falzrucken liegt oder bei einem 
nachfolgenden Langsfalz die Gefahr der Queischfahen- 
bildung zu groQ ist 

Aufgabe der Erfindung ist cs, lediglich langsgcfalzte 
Produkte fQr Bucher und Umschlage unter Verwendung 
Oblicher Falzapparate flir langs- und quergefalzte Pro- 
dukte herstellen zu konnen, wobei vor allem bei kleincn 
Auflagen ein vielseitiges Falzprogramm, wie z. B. ein 
zweiter langsfalz oder ein Magazinfalz fur 2 • 8 oder 
2 • 4 Seiten bzw.4 • 4 Seiien.getrennt abwickelbar scin 
soil, ohne daB ein groBer technischer Mehraufwand in 
Kauf genommen werden muB. Gleichzeitig sollen die 
Betriebskosten verringert werden durch die Mdglich- 
keit, das UmrQsten von der einen auf die andere Produk- 
tion schnell und einfachdurchfuhren zu konnen. 

Dicse Aufgabe ist durch die Anwendung der Merk- 
maledes Kennzcichens des Anspruches 1 gelost. 

Der zum Schneiden und Sammcin ausgcrustcte Zylin- 
der weist drei um 120" gcgcneinander versetzie 
Schneidmesser und Punktumadelreihen auf und ist un> 
tcrhalb des Falzmcsscrzyllnders angeordnet, Dadurch 
kann cin Magazinfalz mit 2 • 4 bzw, 2 • 8 Seiten direkt 
ausgelegt werden. ohne daQ die Produkte den ubiichen 
Falzapparat durchlaufen miissen. 

Um normale Produktion mil einem Querfalz fahren 
zu konnen, sind erfindungsgemaO am Falzmesserzylin- 
der zwei einander gegenuberlicgendc der insgesamt 
vier Schneidnuten am Umfang gegen einen Faizmesser- 
balken austauschbar angeordnet oder die Falzmesser- 
balken zur Aufnahme der Schneidnut ausgebildet. 

Fiir den Transport der nur langsgcfalzten und mit 
einem zweiten Uingsfalz zu vcrsehenden Produkte vom 
Falzmesserzylinder zum Faizklappenzylinder ist letzte- 
rer mit zwei um 90'' zu den beiden Falzklappen versetz- 
ten Punktumadelreihen versehen. 

Wciicre Merkmale ergeben sich aus den Unieran- 
sprQchen. In der Beschrcibnng wird ein Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung anhand der Zcichnung erlauiert. Es 
zeigt 

Fig. 1 cinen Falzapparat in schematischer Darstcl- 
lung. 

Fig. 2, 3. 4 Bcispicic hcrstcllb;ircr Produkte schaii- 
bildlich. 

Der Falzapparat besicht aus cincm b/.w. /.wci Trich- 
tern 1, 2. den Trichtercinlaufwalzcn 3, 4 bzw, 5, 6 und 
einer Anzahl mit 7 bezeichneter Zugwalzcn. welchc die 
Papierbahncn 8 und gcgcbencnfalls 9 zwischcn dem 
Schneidzylinder 10 und dem Falzmesserzylinder 1 1 for- 
dern. Der Schneidzylinder 10 ist mit einem nichi nahcr 
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bezcichneien Schneidmesscr versehen, das ublicherwei- 
se mil vier am Umfang dcs Falzmesserzylinders 11 
glcichmaBig verteilten Schneidnuien 12 z\.sammenwirkt 
und die Papierbahnen 8, 9 auf BogenlSnge, d i. einen 
Zylinderumfang. schneidet 5 

Die Vorderkanien der geschniiicncn und amTrichter 
1, 2 langsgcfalzien Bogen werden durch die Punkiurna- 
delreihen 13, 14 aufgespieBi. in Pfeilrichlung weiter- 
transport?*ifl und miitels der Falzmesser 15, 16 im Zu- 
sammenwirken mitden um 180** versetzten Falzklappen lo 
17, 18 auf dem Falzklappenzylinder 19 mit einem Quer- 
falz versehen. Gegehenenfalls kann das Produkt mit ei- 
nem weiteren Falzmesserzylinder 20 rail einem weite- 
ren Querfalz vei-sehen und uber ein Schaufelrad 21 auf 
endlosen Bandern 22, 23 ausgelegt werden. Eine andere is 
Mdglichkeit besteht darin,das Produkt nach dem ersten 
Querfalz am Faizklappenzylinder 19 zwischen den 
TransportbSndern 24, 25 einer zweiten Ungsfalzvor- 
richcung 26 zuzufuhren und von hier aus Ober ein weite- 
res Schaufelrad 27 und ein endbses Transportband 28 20 
mit zwei Langsfaizen und einem Querfalz versehen aus- 
zulegen. Der Falzmesserzylinder 20 weist hierfur neben 
dem Falzmesser Greifer 38 und der Fabklappenzylin- 
der 19 zusatzlich Falzklappen 39, 40 auf. Die bisher 
beschriebene Einrichtung ist an sich bekannt ebenso wie 25 
deren Arbeiisweise. 

Um nun nur mit zwei Langsfaizen versehene Produk- 
te fur Biicher hersiellen zu konnea wird dem Falzmes- 
serzylinder 11 ein sowohl fur Schneiden und Sammeln 
ausgerusieier Zylinder 30 zugeordnet, dcssen Durch- 30 
messer sich wie 3 : 4 zum Durchmesser des Falzmesser- 
zylinders verhalt und dessen Umfang verteilt und um 
1 20'' versetzt drei Schneidmesser 31 mit daneben und in 
Laufrichtung dahinter angeordneten Punktumadelrei- 
hen 32 aufweist, um den Papierstrang am Umfang zwei- 35 
mal schneiden zu konnen. Der Zylinder 30 ist unterhalb 
des Falzmesserzylinders 11 angeordnet so daB auch di- 
rekt auf die Transportbander 33, 34 ausgelegt werden 
kann. wie spater noch beschrieben wird Um die Posi- 
tion tiber den Zylinder 30 fahren zu konnen, wird das 40 
Schneidmesser aus dem Schneidzylinder 10 entfernt und 
die uber den Trichter 1 und gegehenenfalls 2 idngsge- 
falzte Bahn mittels eines der Schneidmesser 31. die je- 
wcils mit eincr der Schneidnuien 12 auf dem Falzmes- 
serzylinder 11 zusammenwirken. auf Formatlange ge- 45 
schnitien. Die Schneidnuien 12 neben den Falzmessern 
15, 16 konnen dabei stall dcrselben eingesetzt sein odcr 
die Mcsserbalken sowohl mit Schneidnuien und Falz- 
messern nebeneinander versehen sein. so daB sich ein 
Ausiausch eriibrigt. Dabei wird abwechselnd der eine 50 
Bogen von den Punkturnadeln 32 des Zylinders 30 um 
den Zylinder herumgefuhrt und dem folgenden Bogen, 
der von den Punkturnadeln 13 oder 14 des Falzmesser- 
zylinders 1 1 erfaBt ist, an der Schnittstelle 35 Qbergeben. 
so daO zwei trichterl^ngsgefalzte Bogen Ubereinander 5s 
zum Falzklappenzylinder 19 kommen, dessen Falzklap- 
pen 17 und 18 ebenso wie die Falzmesser 15, 16 auf dem 
Falzmesserzylinder 11 auBer Funktion gesetzt sind, und 
don von Punkturnadelreihen 36, 37. die auf dem Falz- 
klappenzylinder 19 um 90° versetzt zu den Falzklappen 60 
17, 18 angeordnet sind, aufgespieBi werden. Mittels der 
Transponbander 24. 25 werden die Obereinander lie- 
gcndcn Bogen vom Fal/.kiappcnzylinder 19 eincr weite- 
ren Langsfal/.vorrichtung 26 zugcfiihrt, so daB scch- 
zchnseitigc Buchteile, die an drei Seiten offen sind, eni- 65 
stchen. wie Fig. 2 zeigt. Die Uingsfalzvorrichtung 26 
besiehi in bckannicr Weise aus einem rolicrcndcn Mes- 
ser. das mil zwei Falzwalzcn zusammenwirkt. und ist 



daher nkrht nahcr beschrieben. Die einen Ungskanten 
der Produkte, die vom ersten Langsfalz herrQhren, wer- 
den, wie bekannt. nach dem Binden geschnitlerL Zweck- 
maBigerweise ist dem Falzmesserzylinder 11 in Lauf- 
richtung nach dem Zylinder 30 eine Langspcrforierein* 
rtchlung 29 zugeordnet, um ein Verschieben der an drei 
Seiten offenen Papierlagcn gegeneinander zu verhin- 
dern. Das Format der Buchteile betragi dabei in der 
Hohe V2 Umfang des Plattenzylindcrs = Druckplatlen- 
lange und 74 der Papierbahnbreite. Selbstverstandlich 
konnen durch Verwenden volibreiter Bahnen stait halb- 
breiter Bahnen, wie beschrieben, und Schneiden vor 
dem Trichter mil anschlieBendem Umschlagen der ei- 
nen H^lfte auf die andere auf diese Weise auch zweiund> 
dreiBigseitige Buchteile hergestellt werden, indem beim 
Schneiden jeweils zwei Bogen vom Zylinder 30 gefdr- 
dert und den zwei Bogen auf dem Falzmesserzylinder 1 1 
zugefQgt werden, so daB der Langsfalzvorrichtung 26 
viereinmal langsgefalzte Bogen zugefiihrl werdea 

Zur Herstellung von vierseitigen Umschlagen wird 
Oder werden die Bahn 8 bzw. Bahnen 8,9 ebenfalls mit 
den Schneidmessern 31 im Zusammenwirken mit den 
Schneidnuien an der Schneidsielle 35 geschnitten, aber 
nicht aber den Zylinder 30 gesammeli, sondern mittels 
der Punkturnadelreihen 32 am Zylinder 30 auf die Ban- 
der 33, 34 weitertransportierL Die Punkturnadelreihen 
13, 14 auf dem Falzmesserzylinder 11 sind dabei auBer 
Betrieb gesetzt ebenso wie in beiden Fallen die Falz- 
messer 15 und 16. 

Bei Verarbeitung einer halbbreiten Bahn enlstehen 
dabei die in F i g. 3 gezeigten Produkte, namlich viersei- 
tige Umschiage in ununterbrochener Reihenfolge. Wird 
eine vollbreite Bahn uber den Trichter gefiihrt, dabei 
geschnitten und umgeschlagen, so konnen achtseitigc 
Umschlage hergestellt werden, wie Fig. 4 zeigt, eben- 
falls in ununterbrochener Reihenfolge. 

]e nachdem, wieviel und welche Bahnen bzw. Trichter 
verwendet werden, konnen die verschiedensten Pro- 
dukte erzeugt werden. nSmlich mit einer halbbreiten 
Bahn Bber einen vollbreiten Trichter Produkte mit 2 • 4 
Seiten. Durch einen zusStzlichen Trichter fur halbe Bah- 
nen kfinnen mit einer vollbreiten Bahn. mittig langsge- 
schnitten 4 - 4 Seiten geirenn: ausgelegt werden Fiir 
Produkte mil 2 « 8 Seiten muB die vollbreite Bahn vor 
dem Trichter geschnitten und die eine Halfte auf die 
andere umgeschlagen werden. 

Eine andere Mdglichkeit besiehi darin, zwei vollbrei- 
te Bahnen vor den Trichiern 8, 9 langszuschneiden und 
iiber beide Trichter hintereinander laufend in den Falz- 
apparat zu geben. womit 4 • 8-seitige Produkte gebildet 
werden. 
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